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Seksjon for opplæring i bedrift
Fag- /svenne- eller kompetanseprøve
Ny læreplan, fagfornyelsen LK20

Lærefag
	
Ventilasjonsteknikkfaget


	
Prøvestart

	


	
Prøve ferdig

	


	Total tidsramme for prøven
	
Minst 6 virkedager




Navn
	Navn på kandidat

	



Prøveleder
	Fornavn, etternavn
	Mobilnr

	
	




Prøvemedlem
	Fornavn, etternavn
	Mobilnr

	

	




Både prøveleder og medlem må være til stede ved prøvens oppstart og avslutning. 
Alle hjelpemidler som brukes til daglig er tillat under prøven.




Innledning:
Kandidaten skal kunne vise at han/hun kan og har forstått ventilasjonsprinsipper og funksjoner, og at han/hun kan forstå systemfunksjoner og komponent sammenhenger opp mot tekniske krav. For å avdekke dette vil det bli stilt kontrollspørsmål under selve fagprøven og ved fagprøvens oppsummerende samtale.
Kandidaten skal kunne gjøre rede for ventilasjonsteknikk og vise forståelse for luft, varme og kjøle-tekniske funksjoner og kunne lese og forstå tekniske tegninger, skjemaer og systemløsninger.
Fagprøven består av 4 deler:
1. Planleggingsdel
1. Gjennomføringsdel
1. Vurderingsdel
1. Dokumentasjonsdel

Tidsforbruk:
· Planleggingsdelen skal maksimalt være 2 dager, planlagt oppsett sendes som e-post til fagprøvenemd innen avtalt tidspunkt etter oppstartdagen/oppstartmøte.
· Gjennomføringsdelen skal være på mellom 50 og 75 arbeidstimer (7-10 dager) for kandidaten. 
Hjelpemidler:

· Alt nødvendig verktøy kan brukes. 
· Håndbøker, forskrifter, arbeidsmiljøloven og montasjebeskrivelser.
· Ved tunge løft, eller hvor forskriftene krever 2 personer, kan hjelp mottas.
· Ved behov for lift, kran, spesialutstyr o.l. rekvireres dette av kandidat.


Generelt:
Dersom det for noen arbeidsoppgaver kreves involvering av prosjektleder skal dette planlegges i planleggingsdelen. Prosjektleder skal i minst mulig grad delta i det praktiske arbeidet.
Planleggingsdelen bør inneholde:
· Valg av måleinstrumenter, verktøy og utstyr.
· Systemfunksjoner og utstyrsvalg, på bakgrunn av egne vurderinger.
· Fremdriftsplan.
· Ressursbehov (lift, kran, spesialverktøy, hjelpemann o.l.).
· HMS tiltak med skjema for sikker jobb analyse SJA.

Gjennomføringsdelen:
Kandidaten skal utføre arbeidet etter vedlagt plan og dokumentasjon som er forelagt.
Prøvenemda kan når som helst komme på inspeksjon. Prøvenemd vil drøfte fremdrift, løsninger og eventuelle endringer i prøvearbeidet.

Vurderingsdelen:
Kandidaten skal lage en kort oppsummering av arbeidet. Denne skal inneholde kandidatens egen vurdering av hvordan han/hun har gjennomført arbeid, og hvordan han/hun har fulgt planen. Kandidaten skal peke på forhold han/hun er fornøyd med, og eventuelle forhold han/hun ikke er fornøyd med eller ville gjort annerledes. Disse forholdene skal så begrunnes.

Dokumentasjonsdelen:
Dokumentasjonsdelen bør inneholde:
· Materialvalg
· Utførte målinger, arbeider, relevante rapporter og eventuelle utregninger.
· Oppdatert dokumentasjon etter avsluttet arbeid som fremdriftsplan, materialforbruk, skjema og lignende
· Bilder av utført arbeid.
· Gjennomført brukeropplæring og kundegjennomgang på utførte arbeider.
· Helse-, miljø- og sikkerhetstiltak

Med bakgrunn i arbeidsplanen, gjennomføringen, vurderingsdelen og dokumentasjonen, har prøvenemda anledning til å stille spørsmål og be kandidaten om utfyllende redegjørelse. Prøvenemda vil også kunne ta bilder av arbeid for dokumentasjon. 

Arbeidsoppdrag til fagprøven 						

Sted:


Problemstilling: 
.  

Oppgave:


Vurderingskriterier:

Det vil bli foretatt en helhetlig vurdering av prestasjonene under fagprøven. Alle fire delene, planlegging, gjennomføring, vurdering og dokumentasjon skal være med i vurderingen. 
I planleggingsdelen, vurderingsdelen og dokumentasjonsdelen vil innholdet bli vektlagt fremfor fremstillingsevnen. Eventuelle brudd på gjeldende regelverk vil bli sterkt vektlagt. Likeså vil valg av løsninger som medfører fare for egen eller andres sikkerhet sterkt vektlegges ved vurderingen.

I denne fagprøven vil det legges spesielt vekt på følgende momenter:
· Fagmessig utførelse
· Nøyaktighet
· Behandling av verktøy og materiell
· Forståelse for det utførte arbeid, funksjon og løsninger mht. tekniske forskrifter og krav. Det legges vekt på at hele arbeidet som inngår i prøven utføres etter gjeldene forskrifter, også dersom dette medfører at deler av eksisterende anlegg må oppgraderes
· Kunnskap om, og forståelse av HMS bestemmelser
· Planlegging av arbeidet
· Gjennomføring av arbeidet
· Vurdering av arbeidet
· Dokumentasjon av eget arbeid
· Helhetsvurdering
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Vurderingsskjema:

Følgende skjema benyttes for å sette karakter på fagprøven:
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Prøvenemdas konklusjon:

	Ikke Bestått:
	

	Bestått:
	

	Bestått meget godt:	
	



Evt. kommentar:
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Folgende kjennetegn pa kvalitet og kompetanse knyttet til karakterer benyttes ved

karaktersetting:

Til vurdering

Bestatt meget godt

Bestatt

Ikke bestatt

Planlegging

~Framdriftsplan

-Valg av utstyr og
verktoy

-HMS

Planleggingen er godt
gjennomarbeidet og
strukturert med en
realistisk
fremdriftsplan.

Viser kreativitet og
finner gode losninger.

Forhold knyttet til HMS
er noye vurdert

Det er utarbeidet en
arbeidsplan der
tidsbruk, valg av
materialer, utstyr og
metoder inngar

Nodvendig hensyn til
HMS, geldende
regelverk og
prosedyrer er ivaretatt

Planleggingen er uklar
eller mangelfull

Nodvendige hensyn til
HMS er utelatt

Valg av feil utstyr.

Manglende forstaelse
for tidsbruk.

Viser ikke kjennskap til
produktene som
brukes under
fagproven.
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Til vurdering

Bestatt meget godt

Bestatt

Ikke bestatt
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Gjennomfering

-Disponering av tid
-HMS

-Ryddighet, orden og
samarbeidsevne

-Noyaktighet i forhold
til tegninger og

toleranse

-Handtering av verktgy
og maskiner

-Praktiske ferdigheter

Behersker maskiner og
utstyr.

Arbeidet/ordrer
gjennomfares sikkert,
noyaktig og selvstendig i trad
med tegninger, prosedyrer
og standard

Viser kreativitet og finner
gode Igsninger

Sluttproduktet ligger pa et
hoyt faglig niva i henhold til
bransjens krav og rammer.

Kandidaten samarbeider og
kommuniserer meget godt
med kollegaer/ kunder.

Meget god forstaelse av
faget

Behersker maskiner
og utstyr.

Arbeidet utfgres i
trad med tegninger,
prosedyrer og
standard.

Evner & spke oppslag
eller rad og mindre
uklarheter knyttet til
oppgaven.

Sluttproduktet ligger
pa et godt faglig niva

Kandidaten viser at
han kan samarbeide
og kommunisere
godt med kollegaer/
kunder.

Arbeidet fullfgres i
trad med
fremdriftsplanen.

Folger HMS.

Sliter med 3 fullfgre innenfor
avtalt/ forventet tidsramme.

Oppgavene er ikke i trad
med tegninger, prosedyrer
og standarder.

Bryter regler for HMS.

Sluttproduktet er
utilstrekkelig og vil vaere
vanskelig & levere videre til
kunden.

Kandidaten viser liten evne
til samarbeid og
kommunikasjon.

Feil bruk av utstyr.
Fatt hjelp av andre til
gjennomfgring, noe som ikke

var avtalt.

Mangelfull forstaelse av
faget.
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Egenvurdering

“Evne til faglig
refleksjon

~Valg av losninger

-Kvalitet

Egenvurderingen
utrykker god innsikt i
faget.

Kan kommunisere om
faglige losninger,
forbedringer og
utfordringer.

Egenvurderingen viser
grei oversikt og
forstaelse for faget.

Egenvurderingen
mangler eller avdekker
manglende forstaelse
for grunnleggende
prinsipper i faget.

Mangler forstaelse for
egne feil
Egenvurdering ikke i
samsvar med
utforelse





image6.png
‘ Til vurdering Bestatt meget godt Bestatt \ Ikke bestatt





image7.png
Dokumentasjon

“Planer
~Tegninger/skisser

-Prosedyrer,
sjekklister, avvik

-Bilder/film

-Sluttkontroll

Dokumentasjonsdelen
gir meget god oversikt
over gjennomforingen
og viser hvordan
rutiner/prosedyrer er
fulgt og at krav til mal,
tester og toleranser er
kontrollert

Dokumentasjonsdelen
viser hvordan
rutiner/prosedyrer er
fulgt og at krav til mal,
tester og toleranser er
kontrollert.

Dokumentasjonsdelen
av fagproven er uklar
eller mangelful
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Bestatt meget
godt

Bestatt

Ikke bestatt

Planlegging

Kandidaten har vist evne til & planiegge eget
arbeid med hensyn til verktoy som kommer til
anvendelse

Kandidaten har vist evne til & planiegge eget
arbeid med hensyn til materiell og utstyr som
kommer til anvendelse

Beregning av tidsforbruk og rekkefolge

Kandidaten har vist evne til & bruke relevante
prosedyrer, forskrifter, normer og regler

Begrunnelser for og forklaringer av.
- rekkefolge og tidsbruk
- _HWs

Gjennomfering

Kandidaten viser evne til & holde orden og
ryddighet, samt folge egne planer for fremdrift
arbeidet

Bruk av rutiner, prosedyrer, normer, forskrifter,
lover etc

Innstilling og bruk av maskiner, utstyr og verktoy

Kandidaten viser kreativitet og evne til & ta
selvstendige avgjorelser

Kandidaten har gjennomfort de praktiske
oppgavene etter tegninger og oppgitte toleranser

Kandidaten viser kunnskap i verktoy- og
materialbehandling
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Dokumentasjz;n

Hvordan arbeidet er dokumentert i trad med
instrukser, krav og prosedyrer

Hvordan arbeidet er dokumentert int
- tegninger
- avviksskiema
- maéleskiema
- sjekKister
bilder

Egenvurdering

Vurdering av og refleksjoner over eget arbeid —
hva kandidaten er fomoyd med og mindre
fomnoyd med

Kandidaten viser god innsiktforstaelse i samtale
rundt tegninger og prosedyrer

Begrunnelse for eventuelle endringer i arbeidet
og forslag til hva som kunne ha veert gjort
annerledes

HMS- og kvalitetsavvik?

Kandidaten har utfort arbeidet int. fremdriftsplan
(timeforbruk)

Kandidaten har utfert arbeidet int. materialisten

Kandidaten har utfort arbeidet int. verktoylisten

Karakter pa fagpreven





image11.jpg
Rogaland
fylkeskommune




